
天津德力为 声表面谐振器 和 滤波器 制造厂家提供的测试解决方案 
 
引言 
---声表面波振荡器是 20 世纪 60 年代末、70 年代初出现的一种新型振荡器，是一种高稳定、

低噪声振荡源。声表面波振荡器以 SAW 器件为频控元件，具有基频高、调频频偏大、稳定

性好、相噪低等优点，在体积、成本方面也有着显著的优越性。 
  谐振器用网络分析仪测试的指标主要是谐振点的频率偏移和幅度偏移，有的厂家还要求测

试反谐振点的频率和幅度；滤波器需要测试插入损耗、3dB 带宽、带内波动、带外抑制等，

这些指标都可以通过合格线的设置进行判断，针对这些测试要求，天津市德力电子仪器有限

公司的应用工程师结合这些年在测试方面积累的经验，给用户提供了三套解决方案，供客户

在生产规模处于不同阶段的选择。 
 
方案一：单工位测试 

 

把谐振器或者滤波器插到夹具上，对网络分析仪进行正确的设置和校准，读取相应频点的频

率值和幅度值，判断合格与否；也可以通过在仪器上设置合格线，读取仪器上显示的 PASS
或者 FAIL 来判断合格与否。 
此方案适合的客户规模：月产能在 30－50 万只左右，仪器使用量在 1、2 台，或者产品种

类多，但量并不大的工厂客户，因为这是投入测试成本最少的方案，在公司规模逐步扩大

后，此方案可通过天津市德力电子仪器有限公司对仪器的升级，扩展成方案二或者方案三

的模式。 

 



方案二：双工位测试 
 

 
这种测试方式是基于声表面谐振器的待测指标都为传输测试，这样在仪器的源输出口接上二

功分器，把一路信号源变为两路，再把仪器预留的一个端口打开，组成双工位测试，在实际

使用过程中，通过 VGA 接口，外接一个显示器，这样一个工人看仪器屏幕上的显示，另外

一个工人看外接显示器上的显示，测试互不影响，这样一台仪器，两个工位，测试效率翻倍。 
此方案适合生产规模较大，月产能在 100 万只以上，产品型号相对来说比较单一，没有那

么多的样式，只对传输指标进行测试，采用这种测试方案，可节省接近一半的测试设备成

本，并方案可以在规模扩大后，通过天津市德力电子仪器有限公司的软件升级，过渡到方

案三。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



方案三：自动化测试系统 

 
这种测试方式是根据 PLC 的控制原理，把网络分析仪和自动分选设备通过软件协议连接到

一起，在实际工作过程中，网络分析仪会把测试结果 PASS 或者 FAIL 以高低电平的方式发

给自动分选设备，自动分选设备再根据所得到的指令进行动作，从而直接把合格与不合格的

产品分选到不同容器中，另外对于不同品质规格的谐振器，也可以通过程序控制，分选到若

干个容器中，这种自动分选系统现在在TO39和F11两种封装形式的谐振器中已被广泛使用，

这套系统不仅可以测试性能，还能测试通断，对提高生产效率效果非常显著。 
此方案特别适合已形成一定生产规模的企业，在月产能超过 300 万只的公司，人员成本的

控制和管理就显得尤其突出，采用这种自动化的测试方案，尽管前期的设备投入显的高一

些，但它的回报率将在接下来的工作中马上显现出来，一套这样的自动化测试系统，可以

达到三个工人的工作效率，并且测试误判率几乎为零，这种测试方案将是以后声表面谐振

器和滤波器的生产方式。 
 
 
 

如果您对我们的任何一种解决方案感兴趣，可以随时和我们联系，我们的应用

工程师将根据您的实际生产需求，帮您量身定制最适合的生产测试方案。我们

的联系方式如下： 

 

联系人：曹洪军 

职务：产品经理 

电话：13821824979 

E-mail：caohongjun0431@163.com 
 

 


